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ABSTRACT: 

Device making it possible to equip a cylinder with a plate of removable 
surface with a minimum or zero discontinuity. The cylinder comprises a groove 
1 machined along the generatrix in which two sections 2 and 3 machined with 
opposite bias allow the plate 4 to be fastened and tensioned via the folds 5 
delimiting the joining space 6. 

The invention may be used in printing for wedging flexible printing shapes 
on rotary presses. <IMAGE> 
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iCtajpoiilfr de ffintion et de tension des plaques d'impresslon sur les cylindres d'une rotative. 



Is fixation 



d'6quiper un cyfindre d'une plaque 
awBC una dlsoontinuit6 minimum ou nulte. 
una gorge 1 usinte selon la g6n6r8trice 
sections 2 et 3 usln6es d bials immerses 
de la plaque 4 et sa tension par (es 
respeoe de jointennem 6. 

utSste en impn'merie pour le calage 
f l exibles sur rotatives. 
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lOLe diapositif concerne I'habillase des cylindres dont la 
fixation sur rotative des plaques d* impression enveloppantes 
en permettant de diminuer ou d*annuler la zone de non impression. 
Dans les dispositifs connus assurant de telles fonctions la 
fixation et la continuite sont generalEiaent contradictoires, 

l^Dans un systeme une fente selon la ^eneratrice et inclinee 
par rapport au rayon, permet d* engager un pli de la plaque 
formant crochet, la queue de celle-ci vient se rengager par 
dessous mais sans tension ni fixation reelle. 

Dans d'autres dispositifs 1» excavation du cylindre contient un 
20carrelet ou une barre excentree qui permet d'effectuer un 
coincement de fixation et tension, mais ces dispositifs 
supposent une entree plus large, interrompant le motif a im- 
primer. 

Les cylindres magi^etiques permettent la tenue de plaques 
SSacierees bord a bord mais pas davantage leur Jointemcnt. 

Enfin d'autres techniques par chemisage sous dilatation, depdt 
galvanique ou couchage sont delicates et couteuses, d'autant 
plus si I'on doit incorporer un motif d'impression apres compo- 
sition, et n ' en permettent pas I'echange. 
30Le dispositif suivant !• invention permet d* assurer une tension 
reelle, de rapprocher a volonte les bords d' insertion et de 
former ainsi un canal dans lequel on peut injecter une matiere 
de jointement, tout en gardant la faculte d'un demontage* 
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JSIa . d±^poa±ttt objet de 1' invention comporte une excavation du 
cylindre selon sa generatrice dans laquelle viennent prendre 
place deux pieces dont la surface prolonge exactement l*arrondi 
de celle du cylindre* 

Ce0 pieces forment entre elles un sifflet de quelques degree 

%Opar rapport a 1* orientation de la generatrice. (II) 

Bngagies sous la plaque par cheque bout du cylindre elles agis- 
sent comme coin d* expansion et tendent la plaque, 
Les sections amovibles 2 et 3 forment un redent ou queue 
d*arronde permettant de les assujetir au cylindre apres le 

isBontage. (Ill) 

D*autre part les extremites de la .plaque forment deux replis 
d*angles opposes ce qui leur permet de supporter une tension. (IV) 
Dans le cas oii la plaque ne serait pas assez rigide et qu*elle 
aui*ait tendance a s*evaser, on pourrait eventuellement inserer 

50une gouttiere ou un tube centre les parois de la pi^ce 3. 

_^ II Serait mdme possible d*injecter par ce tube une matiere de 
jointement. (VI) 

Le choix de la distance entre lea replis de la plaque lors de 
leur pre-'formation permet de determiner I'espace de non-impres- 

55aion restant apres montage. 

Selon une realisation de 1* invention » une injection solidifiable 
dans le canal forme entre les replis de la plaque apres obtura*- 
tion provisolre a la surface du cylindre permet d'obtenir une 
continuity complete de la surface de celle~ci et eviter les 

60d&pOts d*encre et images parasites. (V) 

Mtme ainsi coll&e ou cimentee par ses replis la plaque ou le 
nanchon ainsi cree peut ^tre degaine apris avoir rechasse les 
coins. 

Le dispositif obJet de I'invention peut itre utilise dans tous 
651es cas ou l*on recherche a tiiminuer la discontinuite d^e au 
montage des plaques ou formes d* impression rotatives amovibles, 
coimne en flexographie ou typographie, ou l*obliterer comme en 
h4liogravure ou en offset rotative et autrea precedes de coucha- 
<. ge et enduction. 
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!•) Dispositif permettant de te^dre et de fixer une plaque 
d ' enveloppement ou d * impress ion sur un cylindre et d'en 
assurer le jointement puis le demontage. 

Caracterise par le fait que la traction est exercee sur deux 
$bord8 replies de la plaque par I'effet de coincement de deux 
sections amovibles du cylindre. (X) 

2*) Dispositif selon la revendication 1 caracterise par le 
fait que deux sections amovibles du cylindre sont usinees a 
biais inverses par rapport a la generatrice du cylindre. (11) 
Dispositif selon la revendication 1 caracterise par le fait 
que I'une ou lea sections amovibles forment un redent ou queue 
d'arronde Ics assu jettissant au cylindre apres montage, (ill) 

Dispositif selon la revendication 1 caracterise par le 
fait que les replis de la plaque sur lesquels s'exerce la 
15traction forment des angles rentrants opposes. (IV) 

5*) Dispositif selon la revendication k caracterise par le 
fait qu'une fois en tension en place et mSme bord a bord il 
subsists un espace interieur de jointement qui peut Stre 
rempli depuis les extremites du cylindre par un produit d*obtu- 
20ration ou de liaison de maniere qu'il reflue jusqu'a conformer 
la surface du cylindre contre un arr^toir provisoirement 
applique selon sa surface. (V) 

6*) Dispositif selon la revendication 5 caracterise par le 
fait d'introduire une gouttiere perdue dans 1' espace de 
25 jointement sous les rabats, ou un tube perdu serre entre eux 
afin d*empdcher leur liaison au cylindre et permettre le 
demontage de la plaque. (VI) 
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Description of FR2598972 

the device relates to the preparing of the cylinders of which fixing on rotary printing- 
press of the enveloping plates of impression while allowing to decrease or cancel the 
zone of nonimpression. In the known devices providing such functions fixing and 
continuity are generally contradictory. In a system a slit according to the generator and 
tilted compared to the ray, makes it possible to engage a fold of the plate forming hook, 
the tail of this one comes to be re-engaged by lower part but without tension nor real 
fixing. In other devices the excavation of the cylinder contains a sail needle or an offset 
bar which makes it possible to carry out a wedging de* fixing and tension! but these 
devices suppose a broader entry stopping the reason to be printed. The 
cylindresmagsetiques ones allow the behaviour of plates acierees free in and out but not 
more their jointing. Finally of other techniques by lining under dilation, galvanic deposit 
or bed is delicate and expensive, all the more sil' one must incorporate a reason for 
impression after composition, and do not allow the exchange of it. The device following 
the invention makes it possible to ensure tensionreelle, to bring closer the edges 
dtinsertion at will and to thus form a channel into which one can inject a matter of 
jointing, while keeping the faculty of a disassembling. The device object of the invention 
comprises an excavation of the cylinder according to its generator in which seat two parts 
come to take whose surface prolongs exactly the round-off of that of the cylinder. These 
parts form between them a whistle of a few degrees compared to the orientation of the 
generator. (II) Engaged under the plate by each end of the cylinder they act like comer 
of expansion and tighten the plate. The removable sections 2 and 3 form a cusp or tail of 
arronde making it possible to lesassujetir with the cylinder after montage.(III) In addition 
the ends of the plate forms two folds of opposite angles what enables them to support one 
tension.(IV) If the plate would not be enough rigid and that it would tend as' to widen, 
one could possibly insert a gutter or a tube against the walls of part 3, It would be even 
possible to inject by this tube a matter deJointement. (VI) The choice of the distance 
between the folds of the plate during their preformation makes it possible to determine 
the remaining space of non-printing after assembly. According to a realization of the 
invention, an injection solidifiable in the channel formed between the folds of the plate 
after obturation provisional on the surface of the cylinder makes it possible to obtain a 
complete continuity of the surface of this one and to avoid the deposits of ink and images 
parasitic. (V) Even thus stuck or cemented by its folds the plate or the sleeve thus creates 
peutOutre decladded after having rechasse the comers. The device object of the 
invention peutcotre used in all the cases oul* one seeks to decrease the discontinuitedde 
with the assembly of the plates or removable rotary forms of impression, as in 
flexography or typography, or to obliterate it as in photogravure or offset rotary printing- 
press and other processes of couchag. and coating. 



